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ESF VAHENDITEST RAHASTATAVA TAISKASVANUTE TAIENDUSKOOLITUSE
OPPEKAVA

1. Uldandmed

Oppeasutus: Rakvere Ametikool

Oppekava nimetus: Poolautomaatkeevitaja algkoolitus
(venekeelsetel kursustel nii

eesti kui vene keeles):

Oppekavariihm: (7iiendus- Mehaanika ja metallitéd

koolituse standardi jirgi)

Oppekeel: Eesti keel

2. Koolituse sihtgrupp ja opiviljundid

Sihtrithm ja selle kirjeldus ning 6ppe alustamise néuded. A7« mdirkida milliste
erialaoskuste, haridustaseme voi vanusegrupi inimestele koolitus on moeldud ning milline on
optimaalne grupi suurus, dra tuua kas ja millised on nouded opingute alustamiseks.

Sihtrithm:

Sihtrithma kuuluvad piirkonnas COVID19 kriisist mojutatud metalli ja masinatdostuse
sektoris tootavad voi t06d otsivad inimesed, kes vajavad tdiendavate kompetentside
omandamist, et tdsta konkurentsivoimet todturul.

Grupi suurus: 10 osalejat

Oppe alustamise nduded:

Noutav vihemalt pohiharidus, vanus ei ole méiiratletud

Opiviljundid. Opiviljundid kirjeldatakse kompetentsidena, mis tipsustavad, millised
teadmised, oskused ja hoiakud peab oppija omandama oppeprotsessi lopuks.

1. Valmistab detailid ette terase poolautomaatkeevituseks, toodeldes detaile kasitsi (nt
ldikamine, puurimine, rihtimine ja dgvendamine), mehaaniliselt (nt painutus) ja
termiliselt (nt gaasildikus).

2. Puhastab ja vajadusel faasib keevitatavad servad.

3. Keevitab plaatide nurkdmblusi asendites PA ja PB, PC ja PF

4. Teeb valmis koostule jareltootluse ja puhastab keevisdmblused.

5. Teeb poolautomaatkeevitusseadmele kasutuseelse iilevaatuse ja ettevalmistuse,
vajadusel vahetab vélja kuluosad.

6. Valib vastavalt alusmaterjalile diged kuluosad ja lisamaterjalid.

7. Jérgib tooohutuse, keskkonnahoiu ja tuletdode ndudeid, kasutab isikukaitsevahendeid

ja kontrollib nende korrasolekut.

Opiviljundite seos kutsestandardi voi tasemedppe oppekavaga. 7uua dra vastav
kutsestandard ning numbriline viide konkreetsetele kompetentsidele, mida saavutatakse.

Kutsestandard: Keevitaja, tase 4

Osakutsega seotud kompetentsid: B.2.1To6koha korraldamine, tootmis- ja abivahendite
valimine ja ettevalmistamine; B.2.2 Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine;
B.2.3 Kvaliteedi kontrollimine ja defektide parandamine; B.2.5 Poolautomaatsete
keevitustoode tegemine ja detailide jareltootlemine
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Péhjendus. Tuua pohjendus koolituse sihtriihma ja opivdljundite valiku osas.

Metalli ja masinatodstuse OSKA 19 COVID eriuuringu raport toob vilja muutused
tarneahelates, inimeste liikkumise piiramise ja distantsihoidmise vajaduse mida leevendaks
piirkondliku ettevotluse toetamine t66jou koolitamise kaudu.

Koolitusel on vdimalik omandada esmased teadmised poolautomaat keevitusprotsessist.

3. Koolituse maht

Koolituse kogumaht akadeemilistes tundides: 60
Kontaktdppe maht akadeemilistes tundides: 60
sh auditoorse t66 maht akadeemilistes tundides: 20

(ope loengu, seminari voi muus koolis mddratud vormis)

sh praktilise t66 maht akadeemilistes tundides: 40
(opitud teadmiste ja oskuste rakendamine oppekeskkonnas)

Koolitaja poolt tagasisidestatava iseseisva t00 maht akadeemilistes tundides: -

4. Koolituse sisu ja 6ppekeskkonna Kirjeldus ning lopetamise nouded

Oppe sisu ja dppekeskkonna Kirjeldus. 7 peamised teemad ja alateemad sh eristada
auditoorne ja praktiline osa. Esitada oppekeskkonna liihikirjeldus, mis on opivdljundite
saavutamiseks olemas. Loetleda kursuse kohustuslikud oppematerjalid (nt opikud vmt) kui
need on olemas. Kui oppijalt noutakse mingeid isiklikke oppevahendeid, tuua ka need viilja.

Oppe sisu:

Teooriat l16imitakse jooksvalt praktilise dppega.

Erialane ohutustehnika

Sissejuhatus materjalidpetusse

Metalli 15ike- ja toGtlemisseadmetega tutvumine

Praktiline poolautomaatkeevitamine (MIG/MAG)

Poolautomaatkeevitusseadme t66pdhimotted ja kasutamine

Oppekeskkonna kirjeldus:

Koolitus viiakse 14bi Rakvere Ametikooli ruumides, praktiline dpe toimub keevituse
Oppetookojas ning teoreetilist Opet I6imitakse paralleelselt praktilise tooga dppetdokojas.
Tookojas on olemas 15 komplekti MIG/MAG keevitusseadmeid, plasmaldikurid, giljotiin,
lintsaag ning eraldi todalad késinurklihvijate kasutamiseks.

Nouded 6ppe lopetamiseks, sh hindamismeetodid ja —kriteeriumid. Nourid on vihemalt
70% kontakttundides osalemine. Kirjeldada, kuidas hinnatakse opiviljundite saavutamist.

Opingud loetakse I1dpetatuks, kui dpilane on omandanud eriala dppekava dpiviljundid
vihemalt 1dvendi tasemel ja osalenud dppetdos vihemalt 70%. Juhendaja hindab
Opivéljundite saavutamist proovitdo tegemisel ja proovitddd hinnatakse visuaalse kontrolli
meetodil. Vastavate tingimuste tditmise korral viljastatakse tunnistus koolituse ldbimise
kohta.
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5. Koolitaja andmed

Koolitaja andmed. Tuua dra koolitaja(te) ees- ja perenimi ning kursuse labiviimiseks
vajalikku kompetentsust nditav kvalifikatsioon voi vastav opi- voi tookogemuse kirjeldus.
Aare Reimann, keevitaja tase I, omab sertifikaati, erialane to6kogemus

Helen Truska, Rakvere Ametikooli kutsedpetaja, kutse keevitaja tase 4

Oppekava koostaja:

Helen Truska, Rakvere Ametikool Mehaanika ja metallitd valdkonna juht
e-post Helen.truska(@rak.ee
/ees- ja perenimi, amet, e-mail/
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